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Aplicații:

Frezare plană Frezare profilată Frezare laterală Frezare canale Frezare înclinată Frezare prin
interpolare

NF 143
Cap de frezat cu coadă 
Weldon cu plăcuțe rotunde

Lc
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Gama dimensională

Nr. desen D L ap Dc h6 Lc Z Plăcuță Șurub Cheie

NF 143 02525-04-3 25 100 4 25 56 3 RDKW 0803MOE FTKA0305 TW09S

NF 143 03232-05-3 32 110 5 32 60 3 RDKT 10T3MO-MM FTGA03508 TW15S

NF 143 04040-06-3 40 120 6 40 70 3 RDKT 1204MO-MM/MF FTKA04510 TW15S

NF 143 05040-06-4 50 120 6 40 70 4 RDKT 1204MO-MM/MF FTKA04510 TW15S

Grupa de utilizare / 
Material

Calitate 
pulbere

V
(m/min) Aplicație

RDKW 0803MOE RDKT 10T3MO RDKT 1204MO
Sz

(mm/dinte)
ae

(mm)
Sz

(mm/dinte)
ae

(mm)
Sz

(mm/dinte)
ae

(mm)

P

Oțel (<200HB)

PC3525

100÷250
 ≤ 0,4 ≤  1,7 ≤ 0,5 ≤ 2,0 ≤ 0,6 ≤ 2,4

 ≤ 0,2 ≤ 4,0 ≤ 0,3 ≤ 5,0 ≤ 0,3 ≤ 6,0

 ≤ 0,2 ≤ 1,0 ≤ 0,3 ≤ 2,0 ≤ 0,4 ≤ 2,0

Oțel (<30HRC) 100÷220
 ≤ 0,4 ≤ 1,7 ≤ 0,5 ≤ 2,0 ≤ 0,6 ≤ 2,4

 ≤ 0,2 ≤ 4,0 ≤ 0,3 ≤ 5,0 ≤ 0,3 ≤ 6,0

 ≤ 0,2 ≤ 1,0 ≤ 0,3 ≤ 2,0 ≤ 0,4 ≤ 2,0

Oțel slab aliat, 
30...40HRC 100÷200

 ≤ 0,2 ≤ 1,5 ≤ 0,3 ≤ 1,7 ≤ 0,4 ≤ 2,0

 ≤ 0,1 ≤ 4,0 ≤ 0,2 ≤ 5,0 ≤ 0,3 ≤ 6,0

 ≤ 0,1 ≤ 0,7 ≤ 0,2 ≤ 2,0 ≤ 0,3 ≤ 2,0

Oțel mediu aliat, 
40...50HRC   90÷150

 ≤ 0,2 ≤ 1,5 ≤ 0,3 ≤ 1,7 ≤ 0,4 ≤ 2,0

 ≤ 0,1 ≤ 4,0 ≤ 0,2 ≤ 5,0 ≤ 0,3 ≤ 6,0

 ≤ 0,1 ≤ 0,7 ≤ 0,2 ≤ 2,0 ≤ 0,3 ≤ 2,0

Oțel înalt aliat, 
>50HRC   90÷150

 ≤ 0,2 ≤ 1,5 ≤ 0,3 ≤ 1,7 ≤ 0,4 ≤ 2,0

 ≤ 0,1 ≤ 4,0 ≤ 0,2 ≤ 5,0 ≤ 0,3 ≤ 6,0

 ≤ 0,1 ≤ 0,7 ≤ 0,2 ≤ 2,0 ≤ 0,3 ≤ 2,0

M Oțel inox PC9530   50÷200
 ≤ 0,2 ≤ 1,5 ≤ 0,3 ≤ 1,7 ≤ 0,4 ≤ 2,0

 ≤ 0,1 ≤ 4,0 ≤ 0,2 ≤ 5,0 ≤ 0,3 ≤ 6,0

 ≤ 0,1 ≤ 0,7 ≤ 0,2 ≤ 2,0 ≤ 0,3 ≤ 2,0

K Fontă PC6510 150÷250
 ≤ 0,4 ≤ 1,7 ≤ 0,5 ≤ 2,0 ≤ 0,6 ≤ 2,4

 ≤ 0,2 ≤ 4,0 ≤ 0,3 ≤ 5,0 ≤ 0,3 ≤ 6,0

 ≤ 0,2 ≤ 1,0 ≤ 0,3 ≤ 2,0 ≤ 0,4 ≤ 2,0

Regimuri de așchiere recomandate
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NF 151
Cap de frezat modular, de mare productivitate, 
cu plăcuțe aparent triunghiulare
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Gama dimensională

Nr. desen D D1 d L l l1 M ap Z Plăcuță Șurub Cheie

NF 151 1025-M12-2 25 23 12,5 60 25 15 12 1,5 2
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SNF 151 1030-M16-2 30 29 17 70 30 20 16 1,5 2

NF 151 1032-M16-3 32 29 17 70 30 20 16 1,5 3

NF 151 1035-M16-3 35 29 17 70 30 20 16 1,5 3

NF 151 1040-M16-4 40 29 17 70 30 20 16 1,5 4

Aplicații:

Frezare plană Frezare profilată Frezare laterală Frezare canale Frezare înclinată Frezare prin
interpolareFrezare plană Frezare profilată Frezare laterală Frezare canale Frezare înclinată Frezare prin

interpolareFrezare plană Frezare profilată Frezare laterală Frezare canale Frezare înclinată Frezare prin
interpolareFrezare plană Frezare profilată Frezare laterală Frezare canale Frezare înclinată Frezare prin
interpolareFrezare plană Frezare profilată Frezare laterală Frezare canale Frezare înclinată Frezare prin
interpolare

Regimuri de așchiere recomandate

Grupa utilizare ISO Duritate
Calitate 
pulbere

V 
(m/min)

Sz 
(mm/dinte)

Lungimea în 
consolă

ap (mm)

D<25 25<D<30 30<D<40

P

Oțel carbon
Oțel slab aliat

<200HB

PC3525 120÷230 1,0 150 1,0 1,1 1,2

PC3525 120÷200 0,9 200 0,8 0,9 1,0

PC3545 100÷170 0,7 250 0,6 0,7 0,8

Otel carbon calitate
Oțel mediu aliat

<300HB

PC3525 130÷190 1,0 150 0,8 0,9 1,0

PC3525 130÷180 0,9 200 0,6 0,7 0,8

PC3545 100÷150 0,7 250 0,5 0,6 0,7

Oțel înalt aliat
Oțel îmbunătățit

<30÷40 HRC

PC3525   90÷130 0,9 150 0,8 0,9 1,0

PC3525   80÷130 0,7 200 0,6 0,7 0,8

PC3545   80÷120 0,5 250 0,4 0,5 0,6

Oțel călit 40÷50 HRC PC3525
  70÷120 0,7 150 0,6 0,7 0,8

  70÷120 0,5 200 0,4 0,5 0,6

M Oțel inox <270HB
PC9530   70÷160 0,9 150 1,0 1,0 1,2

PC8520   70÷160 0,7 200 0,8 0,8 1,0

K Fontă <350 N/mm² PC6510 100÷200
1,3 150 1,0 1,0 1,2

1,1 200 0,8 0,8 1,0
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NF 154
Freze pentru canale „T“ 
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Gama dimensională

Nr. desen Canal „T“ D Dc ap d1 L l Z Plăcuță Șurub Cheie

NF 154 2125-06-2 12 21 25   9 10 110 29

2

CPMT 060204-MF FTNA 02555 TW08S

NF 154 2525-08-2 14 25 25 11 12 112 35 CPMT 080308-MF FTNA 0306 TW09S

NF 154 3232-09-2 18 32 32 14 16 120 42 CPMT 08T308-MF FTNA 0407 TW15S

NF 154 4032-12-2 22 40 32 18 20 130 52 CPMH 120408-MM PTMA 0511A TW15S

NF 154 5032-12-4 28 50 32 22 26 140 65 4 CPMH 120408-MM PTMA 0511A TW15S

Regimuri de așchiere recomandate

Grupa utilizare ISO Calitate pulbere V (m/min) Sz (mm/dinte)

P PC3525 100÷160 0,05÷0,25



Note
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