











NF 143

Cap de frezat cu coada
Weldon cu placute rotunde
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Gama dimensionala
Nr. desen D L ap Dch6 Lc Z Placuta Surub Cheie
NF 143 02525-04-3 25 100 4 25 56 3 RDKW 0803MOE FTKA0305 TWO09S
NF 143 03232-05-3 32 110 5 32 60 3 RDKT 10T3MO-MM FTGA03508 TW15S
NF 143 04040-06-3 40 120 6 40 70 3 RDKT 1204MO-MM/MF FTKA04510 TW15S
NF 143 05040-06-4 50 120 6 40 70 4 RDKT 1204MO-MM/MF FTKA04510 TW15S

Aplicatii:

Frezare plana

Frezare profilata

Frezare laterald

Frezare canale

Frezare inclinata

Frezare prin

interpolare
Regimuri de aschiere recomandate
- ) RDKW 0803MOE RDKT 10T3MO RDKT 1204MO

GCrupa de utilizare / Calitate v Al S, ae S, ae S, ae
Material pulbere  (m/mir) (mmy/dinte) (mm) (mmy/dinte) (mm) (mmy/dinte) (mm)
(1) <04 <17 <0,5 <20 <0,6 <24
Otel (<200HB) 100+250 (2] <0,2 <4,0 <0,3 <5,0 <0,3 <6,0
3] <0,2 <10 <0,3 <20 <04 <20
(1) <04 <17 <05 <20 <0,6 <24
Otel (<30HRC) 100+220 2] <0,2 <4,0 <0,3 <5,0 <0,3 <6,0
(3] <0,2 <1,0 <0,3 <20 <04 <20
. (1) <0,2 <15 <0,3 <17 <04 <2,0
p Oleslabalal  pcasas 100200 @ <01 <40 <0,2 <5,0 <0,3 <6,0
© <0,1 <0,7 <0,2 <20 <0,3 <20
o (1) <0,2 <15 <0,3 <17 <04 <20
Ofe) medi alat, 90:150 @ <01 <4,0 <0,2 <50 <0,3 <6,0
(3) <0,1 <0,7 <0,2 <20 <0,3 <20
. ) (1) <0,2 <15 <0,3 <17 <04 <20
Otel nalt aliat, 90:150 @ <0,1 <4,0 <0,2 <50 <03 <6,0
3] <0,1 <0,7 <0,2 <20 <0,3 <20
(1) <0,2 <15 <0,3 <17 <04 <20
Otel inox PC9530  50+200 (2] <0,1 <4,0 <0,2 <5,0 <0,3 <6,0
(3] <0,1 <0,7 <0,2 <20 <0,3 <20
(1) <04 <17 <0,5 <20 <0,6 <24
K Fonta PC6510 150+250 (2] <0,2 <4,0 <0,3 <50 <0,3 <6,0
(3] <0,2 <1,0 <0,3 <20 <04 <20
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NF 151

Cap de frezat modular, de mare productivitate,
cu placute aparent triunghiulare
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Gama dimensionala
Nr. desen D D1 d L | 1 M ap Z Placutda  Surub  Cheie
NF 151 1025-M12-2 25 23 12,5 60 25 15 12 1,5 2 o
NF 151 1030-M16-2 % 20 17 1 3 20 16 15 2 PI 3 o
mn
NF 151 1032-M16-3 32 29 17 70 30 20 16 1,5 3 ,Cf (o/'é) g g
NF 151 1035-M16-3 3% 29 17 70 30 20 16 15 3 &K e F
NF 151 1040-M16-4 40 29 17 70 30 20 16 1,5 4 =
Aplicatii:
Frezare profilata Frezare pland Frezare canale Frezare inclinatd Frezare prin

interpolare

PSS &

Regimuri de aschiere recomandate

Grupa utilizare 1ISO Duritate Caliaie \ S, LU i ap (mm)
> pulbere (m/min)  (mm/dinte)  consola D<25 25<D<30 30<D<40
PC3525 120230 1,0 150 1,0 11 1,2
8EZ: ggrbbgl?at <200HB PC3525  120+200 0,9 200 0,8 0,9 1,0
' PC3545  100:170 07 250 0,6 0,7 0,8
A PC3525  130:190 1,0 150 0,8 0,9 1,0
82: f};”‘e”giou“af;'t'tate <300HB PC3525 1304180 0,9 200 0,6 0,7 0,8
P PC3545 100+150 0,7 250 0,5 0,6 0,7
‘ PC3525 90+130 0,9 150 0,8 0,9 1,0
gte' inaltaliat <30:40 HRC  PC3525 80+130 07 200 0,6 07 0,8
tel imbunatatit
PC3545 804120 0,5 250 0,4 0,5 0,6
, 70120 07 150 0,6 07 0,8
Otel calit 40:50 HRC  PC3525
70:120 0,5 200 0,4 0,5 0,6
, PCI530 70:160 0,9 150 1,0 1,0 1,2
Otel inox <270HB
PC8520 70:160 07 200 0,8 0,8 1,0
1,3 150 1,0 1,0 1,2
K Fonts <350 N/mm?  PC6510  100:200
1,1 200 0,8 0,8 1,0
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NF 154

Freze pentru canale ,T”
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Gama dimensionala
Nr. desen Canal ,T” D Dc ap d, L I Z Placuta Surub Cheie
NF 154 2125-06-2 12 21 25 9 10 110 29 CPMT 060204-MF  FTNA 02555 TWO08S
NF 154 2525-08-2 14 25 25 11 12 112 35 5 CPMT 080308-MF FTNA 0306 TWO09S
NF 154 3232-09-2 18 32 32 14 16 120 42 CPMT 08T308-MF FTNA 0407 TWI15S
NF 154 4032-12-2 22 40 32 18 20 130 52 CPMH 120408-MM  PTMA 0511A TW15S
NF 154 5032-12-4 28 50 32 22 26 140 65 4 CPMH 120408-MM ~ PTMA 0511A TWI15S
Regimuri de aschiere recomandate
Grupa utilizare ISO Calitate pulbere V (m/min) S, (mm/dinte)
P PC3525 100+160 0,05+0,25
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Fabrica de Scule Rasnov sa

505400, Str. Campului nr. 1, Rasnov, jud Brasov, Romania
tel. 0268 257 776 o fax 0368 800 014 e www.fsr.ro





