














NF 143

Cap de frezat cu coad
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Gama dimensional

Nr. desen

NF 143 02525-04-3
NF 143 03232-06-3
NF 143 04040-06-3
NF 143 05040-06-4
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Aplica ii:
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Regimuri de a chiere recomandate
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* Tip regim a chiere

frezare plan

frezare canal

n | frezare lateral

frezare Inclinat

frezare pro lat

frezare prin interpolare

frezare inclina ii mari

Material

OoLC

O el aliat pentru construc ii

O el inoxidabil / refractar

O eluri aliate

Tip*

©O 5 O3> O >S5 O S

D <30 mm

V (m/min)
100 + 250
100 + 250
100 + 220
100 + 220
50 + 200
50 + 200
100 + 200
100 + 200

S, (mm/dinte)

0,4
0,2
0,4
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

D >30 mm

V (m/min) S, (mm/dinte)
100 + 250 0,5+0,6
100 + 250 0,3+0,4
100 + 220 0,5+0,6
100 + 220 0,3+0,4

50 + 200 0,3+0,4

50 + 200 0,2+0,3
100 + 200 0,3+04
100 + 200 0,2+0,3
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